o Centro Nacional de Asistencia Técnica a la Industria — ASTIN "
SENA Mm%mv.m.n,a
‘>ﬁ LISTA DE CHEQUEO - PROCESO Y/O PRODUCTO Vereni®
REGIONAL VALLE

1. IDENTIFICACION DEL INSTRUMENTO:

Programa de Formacion: Fabricante de moldes y troqueles Ficha de caracterizacién:

2888488

Resultado(s) de aprendizaje correspondiente: Construir el sistema guiado del moide y/o troquel segtin el disefio y el procesa de mecanizado, Codigo de la guia:
Construir el sistema de refrigeracién del molde y/o troquel segin el disefio y el proceso de mecanizado, Construir el sistema amarre del molde y/o troquel |9230-FP-0-534 v.3
segun el diseflo y el proceso de mecanizado, Construir el sistema matriz del molde y/o troquel segiin el disefio y el proceso de mecanizado, Construir el

sistema expulsién del molde y/o troquel segtin el disefio y el proceso de mecanizado, Construir el sistema de alimentacién del molde y/o troguel segiin el
diseflo y el proceso de mecanizado.

Evidencia a evaluar: Proceso De Torneado para construir el sistema amarre, el sistema guiado, el sistema de refrigeracion, el sistema de alimentacién, el
sistema expulsién y el sistema matriz del molde y/o troquel segin el disefio y el proceso de mecanizado.

Nombre/s del Instructor/es: Guido Orlando Benitez Acevedo

Duracién de la evaluacién: | Durante el proceso | Tipo de evidencia (marcar con una x): |Producto: | [Desempero: | [Ambos: [ X ]

2. PRESENTACION E INSTRUCCIONES PARA EL DILIGENCIAMIENTO:

Senor/a Instructor/a:
» Observe en detalle el proceso y/o valore el producto y evalle con objetividad.

e Comparta, con el Aprendiz, los resultados obtenidos y acuerde, si es necesario, un nuevo momento de evaluacién.
» Firme el instrumento, verifique la firma del Aprendiz y registre |la fecha de la evaluacion.

3. CUERPO DEL INSTRUMENTO:

APRENDICES

8- YONNY ALBERTO PAPAMIJA BOLANOS

3- DAVID ESTEBAN ORDONEZ TABA

Criterios/Variables Indicadores

1- CRISTHIAN CAMILO INSUASTI ESPINOSA
2- CRISTIAN EDUARDO VILLOTA GOMEZ

l4- FABER ARLEY RAMIREZ BUENO
[7- SEGUNDO SIGIFREDO TCRRES CABEZAS

5- JAMES AIRTON RICO CRUZ
6- JEAN CARLOS PERLAZA PEREA
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EVALUACION (S o V: Sl cumple. N o X: No cumple)

Aplica normas de seguridad
industrial y salud
ocupacional segun el
proceso de fabricacion y
normatividad.

Utiliza los elementos de seguridad
necesarios para el trabajo en maquinas
herramientas segun la normatividad
vigente.

Se comporta de acuerdo a las normas
establecidas para el ambiente de
aprendizaje (taller de mecanizado)
segun normatividad interna

Emplea los instrumentos de
medicidn, considerando la
geometria de cada una de
las piezas a elaborar y su
precision de acuerdo con

procedimientos establecidos.

Hace alistamiento de los instrumentos de

Medicion necesarios para el proceso a
realizar seguin requerimientos del plan
de fabricacion.

Hace control metrolégico antes, durante y
Después del proceso de torneado segun
normatividad vigente.

Aplica buenas practicas en el manejo del
instrumento de medicidn segun
normatividad vigente de metrologla

Interpreta plano para mecanizado de
acuerdo a la normatividad de
interpretacion grafica vigente

Interpreta tolerancias y acabados seguin
normatividad vigente

Deja sobre medidas para tratamiento
Térmico seguin procedimientos de T.T.
definidos previamente,

Utiliza las herramientas y
equipos de torneado de

La ruta de trabajo tiene una secuencia
légica segun procedimientos definidos
para el mecanizado de piezas

Realiza alistamiento y la puesta a punto de
la mdquina segun manuales técnicos de
la misma

Realiza alistamiento de herramientas
manuales y herramientas de corte
necesarias a utilizar durante el proceso
segun procedimientos estandar de
mecanizado definidos previamente.

Calcula parametros de corte para la
operacion de desbaste y acabado segun
herramientas, materiales y procesos a
utilizar

Hace montaje de materia prima de acuerdo
a la geometria de esta.
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Posiciona herramientas de corte segin

i ade
m.ocmao 0.03 el M_\mﬁmg d operacién a realizar. S|S|8|S|s|5/8S
Dc_mao. ﬂmﬂ:@mamn_om. amalTe, ({iiza accesorios de sujecion para el
matriz, expulsion y montaje del material segun la geometrla | S| S| S| S1 S| S| §| S
alimentacion de molde y/o Gelapiors g
. Realiza cortes de desbaste segtn sisilslsis|sis|s
troquel a fabricar. procedimientos estandar de mecanizado
Realiza cortes de acabado segun
procedimientos estandar de mecanizado S/S|8/S S8/8 58S
Refrigera adecuadamente durante el
Proceso segun la herramienta a utilizar S/ S|S|S 88 S8
Hace mejoras y correcciones operativas
durante el proceso segun necesidades S/ S|S|S|S{S|S|S
de proceso detectadas
Acepta indicaciones del instructor y trabaja
pipdri S| s|s|s|s|s|s|s
Realiza las operaciones de torneado para
mecanizar el sistema de amarre del s|lsisisisisisls

Mecaniza convencicnal y/o
CNC los Sistemas de los
moldes segun el plan de

fabricacion.

molde y/o troquel segin el plan de
fabricacién definido.

Realiza adecuadamente las operaciones de
torneado para mecanizar el sistema de
guiado del molde yfo troquel segun el S/ S/ 88|85 8|§S
plan de fabricacién.

Realiza las operaciones de torneado para
mecanizar el sistema de refrigeracion
del molde y/o troquel segin el plan de S| S/ S/ 5|88 8 S
fabricacién definido.

Realiza las operaciones de torneado para
mecanizar el sistema de expulsion del
molde y/o troquel segun el plan de S| 8|S/ S|S5|S|8S
fabricacion.

Realiza las operaciones de torneado para
mecanizar el sistema matriz del molde S[S|S|S|S|S|S|S
y/a troquel segiin el plan de fabricacion.

Realiza las operaciones de torneado para
mecanizar el sistema de alimentacién
del molde yfo troquel segun el plan de S/ S|S/ S5 8§ 8|S
fabricacion establecido.

Limpieza y aseo de maquina.

Realiza limpieza de maquina segun
indicaciones dadas por el instructor S/ S|S[S|8/8 8|S

Realiza limpieza de 4rea de trabajo segtin s's|ls|lsisisl/sls

indicaciones dadas por el instructor
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Hace disposicion correcta de los residuos
producidos en el mecanizado segin S|S|S|S|S|[S|S|S
normatividad ;
DE CALIDAD (si I los criteri
_:&omuo_.mmmz_mmwnnﬂmm.ﬂw.ﬁmno: oS crfenos ® S|S/5/S/5)S 5|5
. . PERTINENTE S| S/S|S|S|S|S|S
La evidencia es:
VIGENTE S| S|S|S|S|S|S|S
AUTENTICA S| S[S|S|S|S S|S
RESULTADO FINAL A:Aprobado; D:Deficiente: A|AA|A|A/A AA
\ 3
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Ciudad y fecha: 04 de diciembre de NE W
Firma del/los Instructor/es: \ \_w \ a
7
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